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NILO 48

Temel Ozellikler

Yumusak kursun ve sodali kire¢ camlarina uyacak sekilde
tasarlanmis termal genlesme katsayisi.
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NILO 48

Nilo® 48, Invar 48 ve Magnifer 50 olarak da bilinir.

Kimyasal _.Teknik S -
Kompozisyon Ozellikler Tanimlar Temel Ozellikler Tipik Uygulama Alanlari
Min Maks | ASTM F30 W.NR Yumusak kursun ve sodali kireg camlarina uyacak sekilde 450°C'ye (840°F) varan sicakliklarda
Eleman % % 1.3922 tasarlanmis termal genlesme katsayisi. calisan endiistriyel termostatlar.
W.NR Yiiksek biikiim noktasi Camdan metale sizdirmazlik uygulamalari
Ni 48.00 nominal 1.3926
F bal WNR
€ a 1.3927
Mn - 0.80 UNS
. K94800
Si - 0.30 AWS 092
C - 0.05
Cr - 0.25
- 0.025
- 0.03
Al - 0.10
Yogunluk 8.2 g/cm? 0.296 Ib/in®
Erime Noktasi 1450°C 2640°F
Biikiilme Noktasi 460°C 860°F
Ist iletim Katsayisi 16.7 W/m=°C 116 btusin/ft2h°F
8.5 um/m °C (20 - 100°C) 4.7 x 108 in/in °F (70 - 212°F)
Genlesme Katsayisi o o
§ y 8.3~ 9.3 ym/m °C (20 - 300°C) 4.6 - 5.2x 10 in/in °F (70 - 572°F)
Bitmis Pargalarin Isil iglemi
Nilo alagimlari genellikle tavlanmis durumda tedarik edilir ve kullanilir (artik soguk igleme, termal genlegsme katsayilarini bozar).
Tavlama siireleri kesit kalinhgina bagh olarak degisebilir.
Sicakhk
Tiirdi Siire (Saat) Sogutma
oc "F
Tavh 850 — 1000 1560 — 1830 0.5 Hava veya su
Ozellikler
Yakl. gekme mukavemeti Yaklasik. calisma sicakligi
Durum
N/mm? ksi °C °F
Tavh 450 - 550 65 — 80 +450'e kadar +840'e kadar
Sert Cekilmis 700 - 900 102 - 131 +450'e kadar +840'e kadar

Yukaridaki gekme mukavemeti araliklari standarttir. Farkli bir ihtiyaciniz varsa, liitfen sorunuz.
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